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Esempio

Dobbiamo consegnareg
50 pezzi alla fine della settimana 5
60 pezzi alla fine della settimana 7

In magazzino sono disponibili
10 unità P1
20 unità P2

E’ prevista la consegna di 20 P2 
all’inizio della 3 sett.
L d Ti

P2

P1
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Lead Time
1 settimana P1 – Lotto = a scelta
2 settimana P2 - Lotto = a scelta
3 settimana P3 – Lotto = multipli di 
150

P3 (2)

Pianificazione: P1

•Dobbiamo consegnare
• 50 pezzi alla fine della settimana 5

Codice P1, LT=1
periodo 1 2 3 4 5 6 7 8
fabbisogni lordi 50 60
consegne attese

50 pezzi alla fine della settimana 5
• 60 pezzi alla fine della settimana 7

•In magazzino sono disponibili
• 10 unità P1
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consegne attese
magazzino disponibile 10 10 10 10 10 0 0 0 0
fabbisogni netti 40 60
ordini pianificati 40 60
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Pianificazione: P2

•In magazzino sono disponibili

Codice P1, LT=1
periodo 1 2 3 4 5 6 7 8
ordini pianificati 40 60

Codice P2, LT=2
i d 1 2 3 4 5 6 7 8

g p
• 20 unità P2
•E’ prevista la consegna di 20 P2 all’inizio della 3 sett.
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periodo 1 2 3 4 5 6 7 8
fabbisogni lordi 40 60
consegne attese 20
magazzino disponibile 20 20 20 40 0 0 0 0 0
fabbisogni netti 60
ordini pianificati 60

Pianificazione: P3

Lead Time
3 settimane P3 Lotto = multipli di 150

Codice P2, LT=2
periodo 1 2 3 4 5 6 7 8
ordini pianificati 60

Codice P3, LT=3, Q=150
periodo 1 2 3 4 5 6 7 8

3 settimane P3 – Lotto = multipli di 150
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periodo 1 2 3 4 5 6 7 8
fabbisogni lordi 120
consegne attese
magazzino disponibile 0 0 0 0 30 30 30 30 30
fabbisogni netti 150
ordini pianificati 150
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Esercizio 2

Dobbiamo consegnareg
60 pezzi alla fine della settimana 5
60 pezzi alla fine della settimana 7

In magazzino sono disponibili
10 unità P1
20 unità P2

E’ prevista la consegna di 20 P2 
all’inizio della 3 sett.
L d Ti

P2

P1
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Lead Time
1 settimana P1 – Lotto = a scelta
2 settimana P2 - Lotto = a scelta
3 settimana P3 – Lotto = multipli di 
150

P3 (2)

Pianificazione 1

Codice P1, LT = 1
P i d 0 1 2 3 4 5 6 7Periodo 0 1 2 3 4 5 6 7
fabbisogni lordi 60 0 60
Consegne attese
Magazzino disponibile 10 10 10 10 10 0 0 0
Fabbisogni netti 50 60
Ordini pianificati 50 60

Codice P2, LT = 2
Periodo 0 1 2 3 4 5 6 7
fabbisogni lordi 50 0 60
Consegne attese 20
Magazzino disponibile 20 20 20 20 0 0 0
Fabbisogni netti 10 0 60
Ordini pianificati 10 60
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p

Codice P3, LT = 3, L = 150
Periodo 0 1 2 3 4 5 6 7
fabbisogni lordi 20 120
Consegne attese
Magazzino disponibile 130 130 130 10 10 10
Fabbisogni netti 150
Ordini pianificati

Non ho tempo sufficiente per generare l'ordine per P3
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Pianificazione 2

Codice P1, LT = 1
Periodo 0 1 2 3 4 5 6 7Periodo 0 1 2 3 4 5 6 7
fabbissogni lordi 50 10 60
Consegne attese
Magazzino disponibile 10 10 10 10 10 0 0 0
Fabbisogni netti 40 10 60
Ordini pianificati 40 10 60

Codice P2, LT = 2
Periodo 0 1 2 3 4 5 6 7
fabbissogni lordi 40 10 60
Consegne attese 20
Magazzino disponibile 20 20 20 20 0 0 0
Fabbisogni netti 0 10 60
Ordini pianificati 10 60
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Codice P3, LT = 3, L = 150
Periodo 0 1 2 3 4 5 6 7
fabbissogni lordi 20 120
Consegne attese
Magazzino disponibile 130 130 10 10 10
Fabbisogni netti 150
Ordini pianificati

I soluzione: faccio il fattibile per la settimana 5 il resto lo ritardo di una settimana
L'ordine lo devo fare nella settimana corrente, già in ritardo

Pianificazione 3

Codice P1, LT = 1
Periodo 0 1 2 3 4 5 6 7Periodo 0 1 2 3 4 5 6 7
fabbissogni lordi 50 0 70
Consegne attese
Magazzino disponibile 10 10 10 10 10 0 0 0
Fabbisogni netti 40 70
Ordini pianificati 40 70

Codice P2, LT = 2
Periodo 0 1 2 3 4 5 6 7
fabbissogni lordi 40 0 70
Consegne attese 20 0
Magazzino disponibile 20 20 20 20 0 0 0
Fabbisogni netti 0 70
Ordini pianificati 0 70
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Ordini pianificati 0 70

Codice P3, LT = 3, L = 150
Periodo 0 1 2 3 4 5 6 7
fabbissogni lordi 0 140
Consegne attese
Magazzino disponibile 0 10 10 10 10
Fabbisogni netti 150
Ordini pianificati 150

II soluzione: posticipo le 10 unità di due settimane alla settimana 7 devo avere a disposizione 10 + 60 prodotti finiti
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Proposta di esercizio

O di di 3 lli l

1001 1002 1003

C099
Carrello
LT = 2

Ordine di n. 3 carrelli per la 
settimana 10

A magazzino:
1 pezzo “2001”
2 pezzi “2002”
4 pezzi “3003”
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3001
Gomma (1)

LT = 2

3002
Ruota (1)
LT = 2

3003
Cuscin. (1)

LT = 1

3004
Coprimoz. (1)

LT = 2

2001
Ass. ruota (2)

LT = 3

2002
Asse (1)
LT = 1

Ass. ruota e asse (2)
LT = 2

Bacinella (1)
LT = 1

2003
Bordo (1)

LT = 1

2004
Manico (1)

LT = 1

2005
Impugnat. (2)

LT = 2

2006
Supporto (2)

LT = 1

Assieme incast. (1)
LT = 2
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